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· Los programas que contiene la estación se encuentran en el siguiente menú.
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4.1 Introducir lectura horizontal (BS)

(A partir de las coordenadas del pto. estación y pto. orientación)

Este programa utiliza las coordenadas introducidas del punto estación y el punto de orientación para calcular la lectura de orientación entre ambos puntos.

La entrada de coordenadas del punto estación se pregunta como (BS: PUNTO ESTACION). Las coordenadas del punto de orientación se preguntan como (BS: PUNTO VISADO).  Una vez que se introducen las coordenadas de ambos puntos, el instrumento calcula el ángulo de orientación entre ambos. Sólo se mantendrán las coordenadas en memoria si ésta opción queda activada en la selección de parámetros. Consulte el Capítulo 7- PARAMETROS. El programa no almacena las coordenadas de orientación en memoria.




Ejemplo: Orientación al punto A: X= 54.321m, Y= 12.345m 

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Pulse la tecla [F2](BS).


Se mostrarán las coordenadas actuales de la estación. *1)

(2)
Pulse la tecla [F6](SI).

(3)
Introduzca las coordenadas X e Y del punto de orientación A.


Ejemplo
: X= 54.321m



: Y= 12.345m

(4)
Vise al punto A.

(5)
Pulse la tecla [F5](SI).


La pantalla vuelve al menú de iconos.


	[F2]

[F6]

Introduzca X

[ENT]

Introduzca Y
[ENT]

Vise a A

[F5]
	

	*1)
Si necesita cambiar el punto estación, pulse [F1](EDIT) e introduzca las nuevas coordenadas.


4.2
Arrastre de coordenadas (STORE)

Con este programa, se pueden almacenar en memoria las coordenadas del punto siguiente una vez medidas y aceptadas, de forma que permite al usuario moverse al siguiente punto estación y orientar con la estación anterior.

Una vez estacionados en el punto siguiente y orientados al punto de partida, el instrumento tendrá la lectura recíproca al orientar. Si las coordenadas del punto estación son (0, 0, 0), éstas se utilizarán para realizar los cálculos de orientación / destacada.


· Retener las coordenadas de un nuevo punto y mantenerse orientado 

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Pulse la tecla [F3](STORE).

(2)
Pulse la tecla [F1](Almacenar XYZ). 


*1)

(3)
Colime hacia el P1 que es la posición donde nos queremos mover.

(4)
Pulse la tecla [F1](MIDE).


Comienza la medición.


Se muestra la distancia y ángulo horizontales.

(5)
Pulse la tecla [F6](GRAB).


Se mostrarán las coordenadas del punto P1.


	[F3]

[F1]

Colimar P1

[F1]

[F6]
	

	
(6)
Pulse la tecla [F5](SI).


Las coordenadas del punto P1 se almacenarán.


La pantalla vuelve al menú de iconos.


Apague el aparato y muévase al punto P1 (El prisma se debe mover al punto P0).

(7)
Una vez estacionado en P1, encienda el aparato y entre el la opción de programas.

(8)
Pulse la tecla [F3](STORE).

(9)
Pulse la tecla [F2](Reclamar XYZ).

(10)
Colime a P0, el punto inicial.

(11)
Pulse la tecla [F5](SI).


Se toman las coordenadas del punto P1 y se calcula el ángulo hacia P0.


La pantalla vuelve al menú de iconos.

(12)
Repita los pasos (1)~(11) tantas veces como sea necesario.


	[F5]

Apague

Muévase a P1
Encienda

Opción de programas

[F3]

[F2]

Vise a P0
[F5]


	

	*1)
Para introducir altura de instrumento o altura de prisma, pulse la tecla [F5](HiPr).




4.3
Medición de altura remota (REM)

El programa de altura remota, calcula la diferencia de altura de un objeto tomando como referencia la distancia a un prisma situado sobre la vertical de ese objeto. Dicha altura se puede conocer sin introducir la altura de prisma, y obtendremos la altura sobre el suelo, o utilizando la altura de prisma, de forma que obtendremos la altura desde el prisma a un objeto o bien desde un ángulo vertical de referencia al vertical que tengamos al objeto.








1)
Introduciendo altura de prisma (P. ejemplo: h. prisma = 1.5m) 

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Pulse la tecla [F4](REM).

(2)
Pulse la tecla [F1](SI).

(3)
Introduzca la altura de prisma y pulse la tecla [ENT].

(4)
Vise al prisma.

(5)
Pulse la tecla [F1](MIDE).


Empieza la medición.


Se mostrará en pantalla la distancia horizontal medida (DH).


	[F4]

[F1]

Introduzca Prisma
[ENT]

Vise a P
[F1]
	

	
(6)
Pulse la tecla [F6](GRAB).


La posición del prisma quedará grabada. 1)

(7)
Vise al objeto K sobre la vertical del prisma.


Se mostrará la distancia vertical.  *2)


	[F6]

Vise a K
	

	*1)
Para volver al paso (3), pulse la tecla [F2](Pris).

Para volver al paso (4), pulse la tecla [F3](DH).
*2)
Para volver al menú principal, pulse la tecla [F1](ABOR).




2)
Sin introducir altura de prisma. 

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Pulse la tecla [F4](REM).

(2)
Pulse la tecla [F2](NO).

(3)
Vise al prisma.

(4)
Pulse la tecla [F1](MIDE).


La medición comienza.


Se mostrará en pantalla la distancia horizontal al prisma (DH).

(5)
Pulse la tecla [F6](GRAB).


Se grabará la posición del prisma.


	[F4]

[F2]

Vise a P
[F1]

[F6]
	


	
(6)
Vise a un punto G, que se tomará como origen de distancia vertical.

(7)
Pulse la tecla [F6](GRAB).


Se grabará la posición del punto G. *1)

(8)
Vise al objeto K.


Se mostrará la distancia vertical (DV) entre G y K. *2)


	Vise a G

[F6]

Vise a K
	

	*1)
Para volver al paso (3), pulse la tecla [F2](DH).


Para volver al paso (4), pulse la tecla [F3](V).

*2)
Para volver al menú principal, pulse la tecla [F1](ABOR) y luego [F5](SI).




4.4
Medición entre dos puntos (MLM)

Es posible conocer la distancia horizontal (dDH), distancia geométrica (dDG) y distancia vertical (dDV) entre dos prismas.

El programa MLM tiene dos modos de trabajo.

1.
(A-B, A-C)
:
La medida es relativa al primer punto A-B, A-C, A-D,......

2. 
(A-B, B-C)
:
La medida es relativa al último punto A-B, B-C, C-D,......

[Ejemplo]   1. (A-B, A-C) 

· El proceso para el modo 2 (A-B, B-C) es exactamente igual que el del modo 1.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	 

     Pulse la tecla [F6](MAS) para pasar a las funciones de la pantalla siguiente

(1)
Pulse la tecla [F1](MLM).

(2)
Pulse la tecla [F1](A-B, A-C).

(3)
Vise al prisma situado en A y pulse la tecla [F1](MIDE). 
Se mostrará la distancia horizontal (DH) entre el instrumento y el punto A.

(4)
Pulse la tecla [F6](GRAB).


	[F6]

[F1]

[F1]

Vise a A

[F1]

[F6]


	

	
(5)
Vise al prisma en B y pulse la tecla [F1](MIDE).
Se mostrará en pantalla la distancia horizontal (DH) entre el punto B y la estación.

(6)
Pulse la tecla [F6](GRAB).


Se mostrará en pantalla:

     La distancia horizontal (dDH)

     La distancia vertical (dDV)

     La distancia geométrica (dDG) entre los puntos A y B.

(7)
Para medir la distancia entre los puntos A y C, pulse la tecla [F2](DH). *1)

(8)
Vise al punto C y pulse la tecla [F1](MIDE).


Se mostrará la distancia horizontal (DH) entre el instrumento y el punto C.

(9)
Pulse la tecla [F6](GRAB).


Se mostrarán las distancia horizontal, vertical y geométrica entre el punto A y el punto C.

(10)
Para medir las distancias entre A y D, repita los pasos (7)~(9). *1)


	Vise a B
[F1]

[F6]

[F2]

Vise a C
[F1]

[F6]


	

	*1)
para volver al menú principal, pulse la tecla [F1](ABOR) y luego pulse la tecla [F5](SI).




4.5
Medición repetida de un ángulo (REP)
El programa de medición repetida de ángulos suma los ángulos obtenidos y presenta el total obtenido (Ht) y la media de todas las mediciones (Hm). El programa de sobrepasar la vuelta completa al acumular medidas de un mismo ángulo.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	 

(1)
Pulse la tecla [F6](MAS) para pasar a la siguiente página de programas.

(2)
Pulse la tecla [F2](REP).

(3)
Vise al primer punto A
(4)
Pulse [F2](PON0) y [F5](SI).

(5)
Vise al segundo punto B utilizando el movimiento horizontal y el tornillo de movimiento lento. 
(6)
Pulse la tecla [F6](FIJA).
(7)
Vise al primer punto A utilizando el movimiento horizontal.

(8)
Pulse la tecla [F5](SOLT).
(9)
Vise al segundo punto B utilizando el movimiento horizontal.

(10)Pulse la tecla [F6](FIJA).
Se muestra en pantalla el ángulo total acumulado (Ht) y el ángulo medio (Hm).
	[F6]

[F2]

Vise a A

[F2]

[F5]

Vise a B
[F6]
Vise a A

[F5]
Vise a B

[F6]
	

	
(11)
Repita los pasos (7) al (10) para hasta realizar el número deseado de repeticiones.


	
	Angulo cuatro veces.


	(
El ángulo horizontal acumulado, puede sobrepasar los (360(00'00" o 400.0000 G), llegando hasta 3600º ó 4000 G.

(
Para salir del programa, pulse la tecla [F1](ABOR) y luego la tecla [F5](SI).




4.7
Medición sobre una línea (LINE)

El programa de medición sobre línea permite al usuario medir la altura de un punto inaccesible a partir de los datos de otros puntos. Tanto el punto inaccesible como los de referencia están situados sobre una misma línea. Los puntos A y B se eligen para establecer una línea de referencia. Se mide la distancia horizontal entre ambos puntos y quedan en memoria del aparato. La pantalla muestra también la distancia vertical entre A y B y la distancia horizontal desde el instrumento al punto B, y las distancias horizontal y vertical a lo largo de la línea hasta el punto inaccesible desde el punto A. Además se pueden conocer la distancia vertical entre dos puntos de la línea definida. Se pueden medir los punto T y L definidos en el gráfico siguiente. 

 [P. ejemplo: Introduciendo altura de prisma]

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	 

(1)
Pulse la tecla [F6](MAS) del menú de programas para pasar a la página 2.

(2)
Pulse la tecla [F4](LINE).

(3)
Pulse la tecla [F1](SI).

(4)
Introduzca la altura de prisma y pulse la tecla [ENT].


	[F6]

[F4]

[F1]

Introduzcaaltura de prisma

[ENT]


	

	
(5)
Vise al prisma A y pulse la tecla [F1](MIDE).
Comenzará la medida de distancia.
	Vise a A 

[F1]
	


	
Se muestra la distancia horizontal.

(6)
Pulse la tecla [F6] (GRAB), y se grabará la distancia horizontal.

(7)
Vise al prisma B y pulse la tecla [F1](MIDE).
Se iniciará la medida de distancia.


Se muestra la distancia medida.

(8)
Pulse la tecla [F6] (GRAB), la distancia horizontal se grabará.

(9)
Vise a un punto L .


Se mostrarán los datos referentes al punto L.


DV:
Distancia vertical.


DH:
Distancia horizontal desde el instrumento hasta L.


Dist:
Distancia horizontal desde el punto A hasta L.

(10)
Pulse la tecla[F2](LH).


Esta función se utiliza para medir la altura desde el suelo. 


El procedimiento es el siguiente:

· Vise al punto sobre la línea del suelo antes de pulsar esta tecla.

· No mueva el tornillo de movimiento horizontal una vez introducido el punto sobre el terreno T.
	[F6]

Vise a B [F1]


[F6]

Vise a L 


[F2]


	




	(11)
Actúe sobre el tornillo de movimiento vertical y vise al punto T.

(12)
Pulse la tecla [F6] (GRAB), se mostrará la altura sobre la línea y la distancia horizontal.
	Vise T 
[F6]


	

	· Para terminar la medición, pulse las teclas [F1](ABOR) o [ESC].

· Para repetir el proceso (9), pulse la tecla [F2](VD).

· Para repetir el proceso pulse la tecla [F6](OTRO).

La tecla OTRO se utiliza cuanto el punto sobre el terreno T no está claro y quiere comprobar con otro punto T sobre la misma línea vertical.




4.8 Medidas tipo OFFSET

Hay cuatro tipos de medidas:

· Offset angular

· Offset de distancia

· Offset para planos

· Offset de columnas

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	     Pulse la tecla [F6](MAS) del menú de programas para pasar a la siguiente página.

(1)
Pulse la tecla [F6](MAS) del menú de programas para pasar a la siguiente página.

(2)
Pulse la tecla [F1](OFFSET).


	[F6]

[F6]

[F1]


	



· Visualización de medidas

El resultado de las medidas tipo Offset puede grabarse en el dispositivo. En el modo Offset la tecla F4  (REC) aparecerá en los resultados medidos.

                                               [image: image2.png]OFFSET ANGULAR
HD: 87°55'45%

DH: 20.000 m
bV 5.000 m
SIGT DG YXZ REC

[F4)(REC)

OFFSET ANGULAR

HD: 87°55'45"
20.000 m
5.000 m

[F5](YES)

OFFSET ANGULAR
HD: 87°551'45"





4.8.1 Offset angular

Este modo es muy usual cuando tenemos dificultad en fijar el prisma directmente, por ejemplo en el centro de un arbol . Coloque el prisma en la misma distancia horizontal desde el instrumento que al punto A0 para medir. Para medir coordenadas de la posición central, mida con el offset angular despues de colocar la altura del instrumento y del prisma.
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	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
     Pulse la tecla [F6](MAS) del menú de programas para pasar a la siguiente página.

(1)
Pulse la tecla [F6](MAS) del menú de programas para pasar a la siguiente página.

(2)
Pulse la tecla [F1](OFFSET).

(3)
Pulse la tecla [F1](OFFSET  angular).                

(4) Seleccione el ángulo vertical libre o fijo

(5) Colime el prisma P, y pulse MIDE [F1]

Mediremos la distancia horizontal desde el instrumento al prisma.

	[F6]

[F6]

[F1]

[F1]

[F1 o F2 ]

Colime P

[F1]


	


	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	(6)       Para ver la distancia geométrica del     punto A0, pulse [ F2] DG 

(7) Para mostrar las coordenadas, pulse [F3] XYZ.

	[F6]

[F6]


	



· Se puede cambiar a medición sin prisma , pulsando la tecla estrella (()

4.8.2 Offset de distancia

Medir un punto apartado  del prisma es posible fijando un desplazamiento horizontal a izquierda –derecha   y delante-detrás.
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	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	     Pulse la tecla [F6](MAS) del menú de programas para pasar a la siguiente página.

(1)
Pulse la tecla [F6](MAS) del menú de programas para pasar a la siguiente página.

(2)
Pulse la tecla [F1](OFFSET).

(3) Pulse [F2] ( OFFSET DE DISTANCIA )


	[F6]

[F6]

[F1]


	





	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	(4) Para restablecer el valor de los OFFSET, pulse [F6] EDIT

(5)
Colime al prisma utilizando el tornillo de mov. Horizontal , pulse [ F1 ] MEDIR

 Se mostrarán las medidas en pantalla 

(6) Para ver la distancia geométrica al punto A0, pulse [F2]  DG

(7) Para ver las coordenadas, pulse [F3] (XYZ)

	[F6]

[F1]

[F1]

[F2]
	





· Se puede cambiar a medición sin prisma , pulsando la tecla estrella (()
4.8.3 Offset de Plano

Se pueden hacer medidas de puntos a los que no se pueda acceder directamente, por ejemplo medidas para bordes de planos . 

En primer lugar tomamos 3 puntos, en un plano. Para determinar las medidas del mismo. Colimar el objetivo (P0) , entonces el instrumento calcula y muestra las coordenadas y el valor de la distancia del punto de cruce entre el eje de colimación y el  plano.
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Ejemplo: Medición sin prisma.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	     Pulse la tecla [F6](MAS) del menú de programas para pasar a la siguiente página.

(1)
Pulse la tecla [F6](MAS) del menú de programas para pasar a la siguiente página.

(2)
Pulse la tecla [F1](OFFSET). 
(3) Pulse [F3] ( OFFSET DE PLANOS )

(4) Colime al Punto P1, y pulse [F1] MIDE

     Empezará a medir. Al acabar mostrará la pantalla del segundo punto.

5) Medir el 2º y 3º se efectúa de igual forma.

(1*)

El instrumento calcula las coordenadas y distancia del punto de cruce entre el eje de colimación y el plano. (2*)

(6)  Colime a P0. se mostrarán los datos de P0


	[F6]

[F6]

[F1]

[F3]

Colime 

P1

[F1]

Colime 

P2

[F1]

Colime 

P3

[F1]

Colime a P0


	





	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	(7) Para mostrarla distancia geométrica del punto P0, pulse [F2] DG

(8)
Para ver las coordenadas pulse [F3] (XYZ)

(3*)


	[F2]

[F3]


	




(1*) En caso de que el plano no se calcule correctamente por la medida de los 3 puntos, aparecera un error, empiece de nuevo desde el primer punto.

(2*) Aparecerá un error si el punto que colima no cruza con el plano (Range error)

(3*)La altura reflejada del objetivo P0 se fija a 0 automáticamente.
4.8.4 Offset de Columnas

Si es posible medir el punto P1 directamente, la distancia al centro de la columna P0 se puede calcular midiendo P2 y P3.

La dirección del ángulo del centro de la columna es ½ del angulo total de los puntos P2 y P3
[image: image6.png]



Ejemplo de medición sin prisma.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	     Pulse la tecla [F6](MAS) del menú de programas para pasar a la siguiente página.

(1)
Pulse la tecla [F6](MAS) del menú de programas para pasar a la siguiente página.

(2)
Pulse la tecla [F1](OFFSET). 

(3) Pulse [F4] ( OFFSET DE COLUMNAS )

(4) Colime al Punto P1, y pulse [F1] MIDE

     Empezará a medir. Al acabar mostrará la pantalla de la cara izquierda P2.

5) Colime a P2 y pulse PON.[F6].

Después de fijar el ángulo  muestra la parte derecha P3. 

(6)  Colime a P3. y fije el ángulo [F6] PON
Después de medir la distancia entre el instrumento y el centro de la columna (P0) la calcula y nos la muestra

(7) Para ver la distancia geométrica pulse [F2] DG

(8) Para ver las coordenadas pulse [F3]XYZ.


	[F6]

[F6]

[F1]

[F4]

Colime 

P1

[F1]

Colime 

P2

[F6]

Colime 

P3

[F6]

[F2]

[F3]


	





4.9
Carga de programas (LOADER)

El programa de carga de aplicaciones sirve para enviar aplicaciones desde un PC a una estación total de la serie GTS-600.
Antes de enviar cualquier aplicación, asegúrese de que los parámetros de comunicación en la estación son los mismos que en el PC.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	     Pulse la tecla [F6](MAS) del menú de programas para pasar a la siguiente página.

(1)
Pulse la tecla [F6](MAS) del menú de programas para pasar a la siguiente página.

. 
 (2)
Pulse la tecla [F2](LOADER).
Si el instrumento y el PC no están conectados, se mostrará un mensaje como en la pantalla de la derecha

. Si no quiere cargar una aplicación, pulse la tecla [F1](ESC).

Cuando la carga de se completa, la pantalla vuelve al menú principal

	[F6]

[F6]

[F2]


	



�





[Pulse la tecla [F1].]





Prog





 E.T.





Mem





 Com





Ajus





Para





Modo Programas (Aplicaciones)


1.	Estándar survey ( STDSVY )


1.	Introducir lectura horizontal (BS)


2.	Arrastre de coordenadas (STORE)


Medición de altura remota (REM)


Medición sobre una línea (LINE)


Medición repetida de un ángulo (REP)


Layout


Medición sobre una línea (LINE)


Medidas desplazadas ( OFFSET )


8.	Carga de programas (LOADER)





Repetir angulo         CONT[ 2]


 Ht: 240.6088


 Hm: 120.3044





ABOR  PON0            SOLT  FIJA





Repetir angulo         CONT[ 1]


 Ht: 120.3040


 Hm: 120.3040





ABOR  PON0            SOLT  FIJA





Programas              


F1 STDSVY p                 4/8


F2 BS    p


F3 STORE  p


F4 REM    p                 MAS





Programas              


F1 STDSVY p                 4/8


F2 BS    p


F3 STORE  p


F4 REM    p                 MAS





Programas              


F1 OFFSET p                 8/8


F2 LOADER p  


                            MAS





Repetir angulo         CONT[ 1]


 Ht: 120.3040


 Hm: 120.3040





ABOR  PON0            SOLT  FIJA





Y





Angulo calculado





Punto orientación





X





Punto estación





Calculo orientacion


BS:PUNTO ESTACION


 X :    1234.567 m             


 Y :    2345.678 m              


EDIT                      SI 





Calculo orientacion


BS:PUNTO VISADO


 X :      54.321 m             


 Y :      12.345 m              


ABOR                    BORR





Calculo orientacion


BS


  H : 229.8124 G    


Grabar?


ABOR                 SI   NO











Completo





          





Programas	


F1.STDSVY6P              4/8


F2.BS     P


F3.STORE  P


F4.REM    P              MAS





Origen (0,0,0)





P3





P2





P1





Y





Orientación





Punto conocido A point A





X





Punto origen





Arrastre de coordenadas


1.Almacenar XYZ


2.Reclamar XYZ           


            








Almacenar XYZ


 H  :   120.3040 G         


 DH :              m





MIDE               HiPr GRAB





Almacenar XYZ


 H :   100.1020 G          


 DH *         < m





MIDE                    GRAB





Almacenar XYZ


 H :   100.1020          


 DH *      123.456 m





MIDE                    GRAB





Almacenar XYZ


 X :   123.456 m          


 Y :    12.345 m


 Z :     1.234 m


>Grabar?              SI  NO





Programas	


F1.STDSVY6P              4/8


F2.BS     P


F3.STORE  P


F4.REM    P              MAS








         


Almacenado


 








Reclamar XYZ   





  H: 300.1020 





> Grabar?             SI  NO


            








Arrastre de coordenadas


1.Almacenar XYZ


2.Reclamar XYZ           


            











         


Completo


 








Programas	


F1.STDSVY P              4/8


F2.BS     P


F3.STORE  P


F4.REM    P              MAS





Objeto K





Prisma  P





Altura prisma





G





Instrumento





DV





ALTURA REMOTA


Altura prisma


1.SI


2.NO           


            





ALTURA REMOTA


(1)Altura prisma


  Pris:          m


           


ABOR                    BORR





ALTURA REMOTA


(2)Distancia horizontal


  DH :           m


           


MIDE                    GRAB





ALTURA REMOTA


(2)Distancia horizontal


  DH *       < m


           


MIDE                    GRAB





ALTURA REMOTA


(2)Distancia horizontal


  DH :   123.456 m


           


MIDE                    GRAB





Programas	


F1.STDSVY P              4/9


F2.BS     P


F3.STORE  P


F4.REM    P              MAS





ALTURA REMOTA





  DV :     0.234 m


           


ABOR Pris DH      





ALTURA REMOTA





  DV :     2.356 m


           


ABOR Pris DH      





ALTURA REMOTA


(1)Distancia horizontal


  DH *       < m


           


MIDE                    GRAB





ALTURA REMOTA


(1)Distnacia horizontal


  DH :   123.456 m


           


MIDE                    GRAB





ALTURA REMOTA


(2)Angulo vertical


   V :   120.3040 G


           


                        GRAB





ALTURA REMOTA


Altura de prisma


1.SI


2.NO           


            





ALTURA REMOTA


(1)Distancia horizontal


  DH :           m


           


MIDE





Programas	


F1.STDSVY P              4/9


F2.BS     P


F3.STORE  P


F4.REM    P              MAS





ALTURA REMOTA





  VD :     9.876 m


           


ABOR  DH   V





ALTURA REMOTA


(2)Angulo vertical


   V :   95.3040 G


             


                        GRAB





ALTURA REMOTA





  VD :     0.000 m


           


ABOR  DH   V    





Prisma C





Prisma B





Prisma A





dDV





Instrumento





dDG





dDH





Selección linea de medicion


1.(A-B, A-C)


2.(A-B, B-C)       


            





DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1 Distancia horizontal 1


 DH :           m


           


MIDE                    GRAB





DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1 Distancia horizontal 1


  DH *        < m





MIDE                    GRAB





DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1 Distancia horizontal 1


  DH :   123.456 m





MIDE                    GRAB





DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1


Distancia horizontal 2


 DH :           m


           


MIDE                    GRAB





Programas	


F1.MLM    P              8/9


F2.REP    P


F3.LAYOUT P


F4.LINE   P              MAS





DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1


Distancia horizontal 2


  DH *       < m





MIDE                    GRAB





DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1


Distancia horizontal 2


  DH *   246.912 m





MIDE                    GRAB





DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1


dDH :    123.456 m


dDV :     12.345 m


dDG :     12.456 m


ABOR DH





DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1


Distancia horizontal 2


 DH :           m


           


MIDE                    GRAB





DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1


Distancia horizontal 2


  DH *       < m





MIDE                    GRAB





DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1


Distancia horizontal 2


  DH *   246.912 m





MIDE                    GRAB





DISTANCIA ENTRE PUNTOS 1


dDH :    123.456 m


dDV :     12.345 m


dDG :     12.456 m


ABOR DH


















































































































































Programas


F1 STDSVY p                  4/8


F2 BS     p


F3 STORE  p


F4 REM    p                  MAS





Programas


F1 MLM     p                 8/8


F2 REP     p


F3 LAYOUT  p


F4 LINE    p                 MAS





Repetir angulo         CONT[ 0]


 Ht:    0.0000 G


 Hm: 





ABOR  PON0            SOLT  FIJA





Repetir angulo         CONT[ 1]


 Ht: 120.3040


 Hm: 120.3040





ABOR  PON0            SOLT  FIJA





Repetir angulo         CONT[ 0]


 Ht:  189.4510 G


 Hm: 





ABOR  PON0            SOLT  FIJA





Repetir angulo         CONT[ 0]


 Ht:  160.3040 G


 Hm: 





ABOR  PON0            SOLT  FIJA























Repetir angulo         CONT[ 4]


 Ht: 481.3782


 Hm: 120.3440





ABOR  PON0            SOLT  FIJA




































































































































































































































































Menú principal











        GTS-600 series





Programas              


F1 MLM    p                 8/8


F2 REP    p  


F3 LAYOUT p


F4 LINE   p                 MAS





Programas              


F1 OFFSET p                 8/8


F2 LOADER p  


                            MAS








GTS-600 Application Loader


   


          Conectado...











GTS-600 Application Loader


   


     Esperando conexión...


ESC





LINEA


PUNTO TERRENO


 V :  90.4020





ABOR                    GRAB





LINEA


  LH :    33.765 m


 Dist:    27.521 m





GRAB  DV                OTRO





LINEA


<Paso 1> PTO A


 DH *              < m





MIDE                    GRAB





LINEA


PUNTO TERRENO


 V :  92.2010





ABOR                    GRAB





LINEA


  DV:    20.123 m


  DH:    38.987 m


Dist:    74.123 m


ABOR LH 





LINEA


<Paso-2> PTO B


 DH*          67.543 m





MIDE                    GRAB





LINEA


<Paso-2> PTO B


 DH*              < m





MIDE                    GRAB





LINEA


<Paso-2> PTO B


 DH:                m





MIDE                       SET





LINEA


<Paso-1> PTO A


 DH *          50.234 m





MIDE                    GRAB





LINEA


Altura prisma


 1 SI


 2 NO





LINEA


Altura prisma  


 Pris:               m





ABOR                    BORR





LINEA


<Paso 1> PTO A 


 DH:                m





MIDE                    GRAB





Programas	


F1.STDSVY P              4/8


F2.BS     P


F3.STORE  P


F4.REM    P              MAS





Programas	


F1.MLM    P              8/8


F2.REP    P


F3.LINE   P


F4.LOADER P              MAS





LH





Instrumento





Prisma  B





L





T





Dist





Prisma A





P.h





DV





DH












































Angulo doble angle












































OFFSET DE COLUMNAS		NP


X:		202.1560  m


Y:                3.521  m


Z:		   0.143  m 	


SIGT  DG  DH  REC         





OFFSET DE COLUMNAS		NP


V:		202.1560  G


HD:               3.521  G


DG:		   4.143  m 	


SIGT  DH  XYZ  REC         





OFFSET DE COLUMNAS		NP


Izquierda


HD:                 G





                      PON       





OFFSET DE COLUMNAS


Centro


DH:                 m





MIDE                   ALT        





MEDIDAS TIPO OFFSET


1.OFFSET ANGULAR


2.OFFSET DE DISTANCIA   


3.OFFSET PARA PLANOS


4.OFFSET DE COLUMNAS





OFFSET DE COLUMNAS		NP


Derecha


HD:                 G





                      PON       





OFFSET DE COLUMNAS		NP


HD:		202.1560  G


DH:               3.521  m


DV:		   0.143  m 	


SIGT  DG  DH  REC         





OFFSET DE PLANOS		NP


HD:		202.1560  G


DH:               3.521  m


DV:		   0.143  m 	


SIGT  DG  DH  REC         





Programas              


F1 STDSVY p                 4/8


F2 BS    p


F3 STORE  p


F4 REM    p                 MAS





Programas              


F1 MLM    p                 8/8


F2 REP    p  


F3 LAYOUT p


F4 LINE   p                 MAS





Programas              


F1 OFFSET p                 8/8


F2 LOADER p  


                            MAS





OFFSET DE PLANOS           


X:     234.4700  G


Y:       0.3255  m


Z:      -0.1255  m


SIGT  DG  DH  REC         





OFFSET DE PLANOS		NP


V:		302.1560  G


HD:            202.2240  G


DG:		   3.799  m 	


SIGT  DH  XYZ  REC         





OFFSET DE PLANOS		NP


HD:		187.1560  G


DH:               3.521  m


DV:		   0.425  m 	


SIGT  DG  DH  REC         





OFFSET DE PLANOS


Punto 1


DG:                 m





MIDE                   ALT        





MEDIDAS TIPO OFFSET


1.OFFSET ANGULAR


2.OFFSET DE DISTANCIA   


3.OFFSET PARA PLANOS


4.OFFSET DE COLUMNAS





Programas              


F1 OFFSET p                 8/8


F2 LOADER p  


                            MAS





Programas              


F1 MLM    p                 8/8


F2 REP    p  


F3 LAYOUT p


F4 LINE   p                 MAS





Programas              


F1 STDSVY p                 4/8


F2 BS    p


F3 STORE  p


F4 REM    p                 MAS





OFFSET DE DISTANCIA


X:     234.4700  G


Y:       0.3255  m


Z:      -0.1255  m


SIGT  DG  DH  REC         





OFFSET DE DISTANCIA


HD:     234.4700  G


DH:       0.3255  m


DV:      -0.1255  m


SIGT  DH  YXZ   REC         





OFFSET DE DISTANCIA                         


HD:     234.4700  G


DH:       0.3255  m


DV:      -0.1255  m


SIGT  DG  YXZ   REC         





OFFSET DE DISTANCIA             





DH:             		m





MIDE			ALT





OFFSET DE DISTANCIA


dFrent:  0.000m


dDha:    0.000m





OK                          EDIT  





Programas              


F1 MLM    p                 8/8


F2 REP    p  


F3 LAYOUT p


F4 LINE   p                 MAS





OFFSET ANGULAR


X:     234.4700  G


Y:       0.3255  m


Z:      -0.1255  m


SIGT  DG  DH  REC         





OFFSET DE DISTANCIA


dFrent:  0.000m


dDha:    0.000m





OK                          EDIT  





Programas              


F1 OFFSET p                 8/8


F2 LOADER p  


                            MAS





MEDIDAS TIPO OFFSET


1.OFFSET ANGULAR


2.OFFSET DE DISTANCIA   


3.OFFSET PARA PLANOS


4.OFFSET DE COLUMNAS





Programas              


F1 STDSVY p                 4/8


F2 BS    p


F3 STORE  p


F4 REM    p                 MAS





OFFSET ANGULAR


HD:     234.4700  G


DH:       0.3255  m


DV:      -0.1255  m


SIGT  DH  YXZ   REC         





OFFSET ANGULAR


HD:     234.4700  G


DH:       0.3255  m


DV:      -0.1255  m


SIGT  DG  YXZ   REC         





OFFSET ANGULAR





   DH:                m





MIDE                        ALT         





OFFSET ANGULAR





   DH:                m





MIDE                        ALT         





MEDIDAS TIPO OFFSET


1.Angulo Vert. libre


2.Angulo Vert fijo   








MEDIDAS TIPO OFFSET


1.OFFSET ANGULAR


2.OFFSET DE DISTANCIA   


3.OFFSET PARA PLANOS


4.OFFSET DE COLUMNAS





Programas              


F1 MLM    p                 8/8


F2 REP    p  


F3 LAYOUT p


F4 LINE   p                 MAS





Programas              


F1 OFFSET p                 8/8


F2 LOADER p  


                            MAS





Al apuntar a A0, puede seleccionar 2 modos:


Angulo vertical fijo o libre. El fijo, fija el angulo vertical hacia la posición del prisma,.





Con el ángulo libre sigue el angulo vertical del movimiento del telescopio, la distancia geométrica y vertical cambiarán de acuerdo con el movimiento del telescopio.





MEDIDAS TIPO OFFSET


1.OFFSET ANGULAR


2.OFFSET DE DISTANCIA   


3.OFFSET PARA PLANOS


4.OFFSET DE COLUMNAS





Programas              


F1 MLM    p                 8/8


F2 REP    p  


F3 LAYOUT p


F4 LINE   p                 MAS








Cuando mida coordenadas desde el punto A1, fije la altura del instrumento y prisma





Cuando mida coordenadas delde el punto A0, fije solamente la altura del instrumento. ( Coloque el prisma a la misma altura que A0).





Programas              


F1 STDSVY p                 4/8


F2 BS    p


F3 STORE  p


F4 REM    p                 MAS
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